B101C

WYWOLYWACZ MAGNETYCZNO-PROSZKOWY
FLUORESCENCYJNY

Charakterystyka produktu:

1. Specjalnie przystosowany do branzy spawalniczej.
2. Uniwersalny wywotywacz magnetyczny fluorescencyjny do badan magnetyczno-proszkowych.

3. Do uzytku ze wszystkimi generatorami magnetycznymi (z przeptywem pradu, z elektromagnesami, z
magnesami statymi).

3. Wystepuje w formie wielopozycyjnego aerozolu o pojemnosci 400 ml netto.

4. Bardzo drobny.

5. Bardzo stabilny.

6. Zgodny z nastepujacymi normami: ASME, RCC-M, ISO 9934-2, specyfikacjami: AMS 2641, AMS
3046, ASTM-E-1444 i rozporzadzeniem REACH.

7. Homologowany: PMUC (Produits et Matériels Utilisables en Centrales — Produkty i Sprzet do Uzytku w
Elektrowniach).

Specjalnie przystosowane do uzytku w nastepujgcych branzach:

Przemyst
Wiasciwosci fizyko-chemiczne Sposodb uzycia

Nosnik alifatyczny o temperaturze zaptonu: > 60 °C Zaleca sie usungc¢ z badanego elementu wszystkie slady farby,

* Proszek magnetyczny o granulometrii 0,5 + 10 um. oksydaciji, topnikow spawalniczych itp., ktére moga fatszowac

Wartos¢ srednia 4 ym. wskazania oraz doktadnie odttusci¢ element.

» Czynnik roboczy niechlorowany Wstrzgsac pojemnik ze srodkiem B 101C az dzwigk kulki bedzie

» Zawartos¢ halogenéw (chlorowcéw + fluorowcow + wyraznie styszalny.

bromowcéw): < 200 ppm. Rozpyla¢ srodek B 101C przez 3 do 5 sekund na badang strefe

» Zawartos¢ siarki: < 200 ppm. podczas magnesowania.
Kontynuowa¢ magnesowanie przez 2 do 3 sekund po zatrzymaniu

Przechowywanie/trwatosé: rozpylania, aby czastki ulokowaly sie prawidtowo.

Chroni¢ przed wilgocia. Zakres temperatur: -5 + 50°C. Odczyt wykonywany jest w oswietleniu UV-A (zalecana moc 1500

Migdzy poszczegdlnymi pobraniami zamyka¢ opakowanie. uW/cmz2 badanej powierzchni), przy bardzo stabym widocznym
Swietle otoczenia (mniej niz 20 lux) i po 2 do 3 minutach

Termin waznosci aerozolu: 30 miesiecy przyzwyczajenia oczu operatora.

Wiecej informaciji: patrz karta charakterystyki produkiu.
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SKINCRIC: specjalistyczny zestaw 3 $rodkéw do NDT dla spawalnictwa

Dane zawarte w naszych opisach technicznych sg oparte na naszej wiedzy oraz aktualnym doswiadczeniu i sg podane jedynie informacyjnie. W zadnym wypadku nie
odpowiadamy za przypadki nieodpowiedniego uzycia naszych wyrobéw.
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PRODUKTY UZUPELNIAJACE:

DA 200 S/ A48 wersja 48V pole zmienne — jest to DEFEKTOSKOP o bardzo silnym obiegu
magnetycznym, przeznaczony do sprawdzania duzych czesci lub ciezkich stopdéw. Posiada wygodny
uchwyt. Latwy demontaz umozliwia sprawniejsza konserwacje. Wytgcznik znajduje sie pod kciukiem.
Dostarczany jest w praktycznym etui.

Parametry techniczne:

Odlegtos¢ miedzy biegunami: 400 mm
Sita podnoszenia:

DA 200 S pole zmienne: 11 kg, A48: 11 kg
Waga: 5,8 kg

D 300 S/ B 48 wersja 48 V - DEFEKTOSKOP odporny na odpryski. Dostarczany w praktycznym
opakowaniu. Podobny do D 100 S, ale nie nadaje sie do demontazu. Obwdéd elektryczny zabezpieczony
zywica jest szczegdlnie chroniony. Tylko kabel i przetagcznik sg czesciami wymiennymi. Wytgcznik znajduje
sie pod palcem wskazujgcym. Nadaje sie do prac, gdzie istnieje ryzyko rozpryskéw wody, pary lub ptynu.

Parametry techniczne:

Odlegto$¢ miedzy biegunami: 260 mm
Pole zmienne

Sita podnoszenia: 6 kg, B48: 5 kg
Waga: 3,4 kg

B 100 S — DEFEKTOSKOP tatwy w demontazu i naprawie, lekki, dostarczany w praktycznym opakowaniu.
Wytgcznik umieszczony jest pod palcem wskazujgcym.

Parametry techniczne:

Odlegtos¢ miedzy biegunami: 0 - 260 mm
Sita podnoszenia: 6 kg

Waga: 3,4 kg

Pole zmienne

MTU N 3 — Prébka odniesienia (tzw. wzorzec)- stuzy do wizualnego sprawdzenia jakosci powierzchni z
wywotywaczem magnetyczno-proszkowym.
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