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Charakterystyka produktu:

1. Biaty, bardzo lekki proszek.

2. Bez zawartosci azbestu.

3. Bez zawartosci skrystalizowanych krzemionek.

4. Niska zawartos¢ chloru, fluoru, siarki, sodu.

5. Wystepuje w wiadrze 1 kg, pojemniku 100 g i aerozolu 250 ml.

6. Zgodny z nastepujacymi normami: ISO 3542-2, kodem ASME, specyfikacjami: AIRBUS, EADS,
ROLLS-ROYCE (OMAT: 606H), EUROCOPTER, DASSAULT, PRATT & WHITNEY, SAFRAN,
homologacjg QPL-ASM 2644 i rozporzadzeniem REACH.

7. Produkty uzupetniajgce: wszystkie penetranty fluorescencyjne.

Specjalnie przystosowane do uzytku w nastepujgcych branzach:

Przemyst

Wiasciwosci fizyko-chemiczne Sposcbuycla

e  Bardzo niska zawartos¢ chloru, fluoru, siarki i UWAGA: Przed kazdym uzyciem, nalezy wstrzasnaé
sodu. pojemnikiem z proszkiem. Przed jego przesypaniem nalezy

. Brak temperatury zap}onu starannie zamknqé poiemnik.

e Bez azbestu i skrystalizowanych krzemionek.

e Garnulometria : X10 = 4,5um/ X90 = 80pm / X99 Transport/Manipulacja produktem/Przechowywanie

=105 pm selon ISO 13320-1 o
Przechowywa¢ z dala od wilgoci.

Zakres temperatur : od 0°C do +50° C.

Pomiedzy kazdym przesypywaniem pproduktu, nalezy zachowaé¢
doktadnie zamknigte opakowanie.

Termin przydatnosci : luzem i w aerozolu: 48 miesigcy

Wiecej informacji: odnies¢ sie do karty charakterystyki produktu.
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SKINCRIC: specjalistyczny zestaw 3 srodkéw do NDT dla spawalnictwa

Dane zawarte w naszych opisach technicznych sg oparte na naszej wiedzy oraz aktualnym doswiadczeniu i sg podane jedynie informacyjnie. W zadnym wypadku nie
odpowiadamy za przypadki nieodpowiedniego uzycia naszych wyrobéw.
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DALSZE WSKAZANIA DOTYCZACE POSTEPOWANIA Z PRODUKTEM:

Przez znaurzenie :

Umyte i wysuszone czesci, nalezy zanurzy¢ na 5-10 sekund w wywotywaczu. Nastepnie wyjac i pozostawi¢
na co najmniej 10 min. w celu odpowiedniej penetracji produktu. Wywotywacz musi by¢ jednorodny i
dokfadnie wymieszany - dwukrotnie w ciggu dnia (np. mozna wymieszac¢ go za pomocg drewnianej tyzki).

W komorze mgielnej :
Umyte i wysuszone czesci nalezy umiesci¢c w komorze mgielnej. Powinny by¢ umieszczozne w potowie
wysokosci zbiornika (szczelnie zamknietego).

Bardzo niewielka ilo$¢ proszku z dna zbiornika wprawiana jest w ruch przez dmuchawe lub powiew
sprezonego powietrza (suchego i pozbawionego fttuszczu: w tym przypadku nalezy zapewnic
umieszczenie wylotu urzgdzenie poza warsztatem oraz filtr czgstek statych) przez ok. 30 sekund.

Nastepnie trzeba pozostawic czesci ha _co najmniej 10 minut w komorze mgielnej, aby przed jej
otwarciem proszek zdazyt opasc.

ISTOTNE UWAGI - zaleca sie :

e Stosowanie raczej jednej lub kilku dmuchaw, niz sprezonego powietrza,

e Stosowanie dmuchaw z pionowg osig umieszcoznyc na dole zbiornika ;

e Jesli mimo wszystko ma byé uzyte sprezone powietrze, powinno by¢ nietluste i bardzo
suche (np. pochodzace z suszarki).

Przez rozpylanie:
Mozliwe jest nanoszenie D-90G przez pneumatyczne rozpylanie (suche i niettuste powietrze).

Jednakze lepiej jest zastosowac rozpylanie elektrostatyczne, ktére umozliwia nanoszenie za pomoca
cienkich warstw i zachowaniu czystosci wywotywacza.
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