RUST-ANODE

SRODEK DO GALWANIZACJI NA ZIMNO
: (OCHRONA KATODOWA)

Najwazniejsze informacje na temat RUST ANODE:
1. Zapewnia bardzo skuteczng ochrone katodowa naktadana podobnie jak przy
jednoskfadnikowym cynkowaniu na zimno.
2. Produkt bogaty w cynk, zawierajgcy okoto 96% cynku w warstwie suche;j.
3. Gotowy do uzycia.
4. Wysoka odporno$¢ na korozje, scieranie i uderzenia.
5. Odporny na kwasy (o pH od 4 do 5,5), na zasady (o pH od 9 do 12,5), wode morska.
6. Wysoka plastycznos¢ srodka zwigksza zywotnosé powleczonych powierzchni i doskonale
zabezpiecza, rowniez w srodowisku agresywnym i korodujgcym.
7. Moze byc¢ stosowany jako warstwa bazowa (podktad) lub w systemie dwuwarstwowym wraz z
odpowiednig farbg wykonczeniowa.

Specjalnie przystosowany do uzytku w nastepujgcych branzach:

Przemyst Budownictwo

Odnawianie blach cynkowanych utlenionych przez wptyw ztej pogody.

Galwanizacja scieg6éw i punktéw spawania na metalu galwanizowanym.

Trwata ochrona galwaniczna wszystkich cze$ci metalicznych typu zelaznego: uktady rur, tgczniki, ztgczki,
kadtuby, stupy, gtowki nitéw, rurociagi wodne i gazowe, stupy elektryczne, podpory mostow.

Stosuje sie w sektorze metalurgicznym, w kotlarniach, do karoserii, w cieptownictwie, a takze w miejscach,
gdzie wystepujg agresywne czynniki korodujgce: cementownie, browary, papiernie, chfodnice powietrza,
kopalnie wegla, produkcja srodkéw chemicznych, zabezpieczenia statkow, instalacje portowe, konstrukcje
on shore i off-shore.

Parametry techniczne

—  Zawarto$¢ cynku : +96% (wagowo) cynku czystego w warstwie suchej (DFT= Dry Film Thickness)

—  Czystosé cynku 1 £ 99,995% czystosci

—  Gotowy do uzytku : Warstwa jednoskfadnikowa

—  Kolor : Matowy jasnoszary

—  Bezpieczenstwo : Nietoksyczny i niepalny na sucho
—  Ciezar wtasciwy : 3,15 kg/dm®

—  Lotne zwigzki organiczne (rozpuszczalniki) : 300 g/L

—  Rozpuszczalnik : Rozpuszczalnik naturalny

Dodatkowe informacje : odnie$¢ sig do karty charakterystyki.
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Dane zawarte w naszych opisach technicznych sg oparte na naszej wiedzy oraz aktualnym doswiadczeniu i sg podane jedynie informacyjnie. W zadnym wypadku nie
odpowiadamy za przypadki nieodpowiedniego uzycia naszych wyrobéw.
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Wiasciwosci

Moze by¢ wykorzystywany zaréwno jako podktad, jak i jako farba wykonczeniowa na starych warstwach Rust-Anode®;

MoZze wzmocni¢ ochrone katodowsg starej warstwy cynkowania lub wzmocni¢ poprzednie warstwy Rust-Anode®;

uderzenia

Ma wysokag odpornos¢ na korozje, Scieranie i

System dwuwarstwowy

Rust-Anode® moze by¢ pokryty odpowiednig farbg

Zastosowania

Jako podktad o grubosci od 40 do 80 um (na sucho) DFT lub w 2
warstwach az do 160 um DFT

Odpornos¢ na niskie/wysokie
temperatury

Od -80 °C do +200/250 °C

Temperatura stosowania

Od —10 °C do +40 °C (r6zne czasy utwardzania)

Teoretyczna wydajnos¢ powlekania

7,05 m?/kg przy 40 um DFT

Praktyczna wydajnosé powlekania

6,20 m?/kg (przy uzyciu pistoletu natryskowego) dla 40 um DFT

Odpornos¢ na srodowisko morskie

Wyjatkowo dobra; zalecany jest system dwuwarstwowy

Odpornos¢ na dziatanie kwaséw/zasad

Moze by¢ naktadany w Srodowisku o odczynie PH od 5,5 az do 12,5.

Wysoka plastycznos¢

Bez peknie¢ — Umozliwia dylatacje nosnika metalowego

Spawalnos¢

Warstwa do 40 um moze by¢ spawana bez wptywu na spoine
(promieniowanie rtg)

Szacowany okres eksploataciji

Podobny jak przy cynkowaniu ogniowym (zalezy od grubosci warstwy
suchej)

Szacowany okres eksploataciji przy
naktadan u dwuwarstwowym

Podobnie jak przy cynkowaniu ogniowym dwuwarstwowym

Przewodnosé¢

Warstwa sucha charakteryzuje sie bardzo dobrg przewodnoscig

Mgta solna ASTM B117

Giecie ASTM D-522

Gietkos¢ ONGC-1-GP-71 Metoda 119.5

ONGC -1.181 Powtoka bogata w cynk organiczny
NAKLADANIE

a) Przygotowanie powierzchni:

Stopien czystosci standardowy

Stopien chropowatosci Ra 12,5 um

Powierzchnia powinna byé¢ wolna od olejow, smaréw oraz innych zanieczyszczen chemicznych
Powierzchnia powinna by¢ wolna od pytow

Maksymalna wilgotno$¢ powierzchni 90%

— Temperatura podtoza powinna wynosi¢ minimum 3 °C powyzej punktu rosy

— Normalna temperatura stosowania: pomiedzy —5 °C i +40 °C

1. Optymalne: Srutowanie, intensywne szczotkowanie lub czyszczenie wodg pod bardzo wysokim
cisnieniem i jeszcze jedno czyszczenie wodg. Stopien czystosci standardowy, a stopien chropowatosci

Ra 12,5 um + 2 warstwy Rust-Anode® o grubosci od 40 do 60 um kazda.

2. Na stali czarnej: Wyniki bedg korzystne na powierzchniach czystych, suchych, niezattuszczonych.
Jednak wraz z uptywem czasu moze odkfadac sige zgorzelina i podnosi¢ powtoke. Aby do tego nie
dopusci¢, trzeba srutowaé powierzchnie albo czysci¢ wodg pod bardzo wysokim cisnieniem (ze
Srutem).

3. Na stali walcowanej na zimno: Stabe przyleganie z powodu wysokiej zawartosci proszku cynkowego.
Konieczne jest odttuszczanie i $rutowanie (lub czyszczenie woda pod bardzo wysokim cisnieniem i
Srutowanie) lub lekkie utlenienie sie metalu na wolnym powietrzu w celu ,ztamania” wypolerowania i
uzyskania powierzchni przyczepnej. Mozna réwniez wykorzysta¢ Sciernice gruboziarnistg, aby nadac
powierzchni szorstkosc.

4. Na nieznacznie zardzewialych elementach zelaznych: Nalezy szczotkowaé gteboko w celu
usuniecia wszystkich przylegajacych czastek. Aby zlikwidowac pyt nalezy umyc¢ powierzchnie wodg lub
para.

7 d'Armor®

7 d'Amor SP. z o.0., Al. Wojska Polskiego 41 lok 17, 01-503 WARSZAWA, tel: +48 22 621 68, fax: +48 22 621 61 09 e-mail:biuro@7darmor.pl www.7darmor.pl




Na starych warstwach farby: Nie nalezy naktada¢ Rust-Anode® na catg powierzchnie, lecz raczej
pokrywac¢ obszary zardzewiate (nie pokrywac powierzchni pokrytych powtoka bitumiczng lub produktéw
zawierajgcych aluminium).

Rust-Anode® stanowi ochrone katodows i jest procesem skutecznym tylko przy zapewnieniu
bezposredniego styku z powierzchnig stalowa. Na starych powtokach farb proces Rust-Anode® dziata jak
zwykfa farba i nie zapewnia zadnej ochrony katodowe;.

Na warstwie cynkowanej (lub metalizowanej) nowej lub starej: Rust-Anode® moze by¢ stosowany
bezposrednio, bez uprzedniej mechanicznej obrébki powierzchniowej. Stara powtoka cynkowana lub
metalizowana powinna by¢ umyta w celu usuniecia wszelkich zanieczyszczen powierzchni (soli cynku).
Rust-Anode® uzupetni starg warstwe cynku i pozwoli przywrdcié ciggtosé ochrony katodowej. Nowa
powtoka cynkowana lub metalizowana uszkodzona poprzez wiercenie, ciecie gazowe lub spawanie uzyska
ponownie petng ochrone katodowa poprzez natozenie warstwy Rust-Anode®. Na powierzchniach
galwanizowanych z nowymi spawami najlepsze jest szczotkowanie i zastosowanie Rust-Anode®
(zalecane sg 2 warstwy po 40-60 um). Przed kazdym natozeniem wszystkie powierzchnie powinny by¢
odttuszczone, oczyszczone z oleju i innych zanieczyszczenh.

b) Procedura naktadania:

Wazne uwagi:

» Produkt jest gotowy do uzycia za pomocag szerokiego pedzla lub watka.

= Nie wolno potrzgsac zamknietym pojemnikiem — moze wydzieli¢ sie wodor.

= Srodek Rust-Anode® jest bardzo gesty i wymaga zmieszania, zaleca sie mieszanie za pomocg
stalowego ptaskownika lub mieszadta.

1. Ostroznie otworzy¢ pojemnik.
Wypukiosé na pokrywce moze wskazywac na zajscie reakcji odwracalnej. Nalezy ostroznie otworzyé
pojemnik, aby umozliwi¢ ulotnienie sie wodoru. Wydzielanie sie wodoru nie wptywa w zaden sposéb na
jakos¢ produktu, ktéry mozna wykorzysta¢ po prawidtowym wymieszaniu.

2. Produkt jest gotowy do wykorzystania z uzyciem szerokiego pedzla lub watka. Zaleca sie
natozenie 2 warstw w odstepie od 1 do 24 godzin (w zaleznosci od wilgotnosci powietrza i temperatury
na zewnatrz) w celu uzyskania po wyschnieciu warstwy o grubosci minimum 80 um (warstwa sucha =

DFT).
Szeroki :  Gotowy do uzytku
pedzel/Watek Srodek pokrywa 6,20 m2/kg warstwy o grubosci 40 m (mierzonej na sucho
=DFT)
Aby uzyskac lepkos$¢ poczatkowy srodka Rust-Anode®, mozna go rozcienczac
za pomocg matej ilosci preparatu Rust-Anode® Suspension Fluid.
Natrysk pistoletem : Dodac¢ 2 do 4% maks. (wagowo) — lub wiecej, zgodnie ze sposobem stosowania
— preparat Rust-Anode® Suspension Fluid.
Teoretyczna wydajnos¢ powlekania: 7,05 m2/kg przy 40 um (po wyschnieciu
= DFT)
Praktyczna wydajnos¢ powlekania: 6,20 m?/kg dla warstwy 40 pim DFT (niskie
cisnienie)
Uwagi:

= Srodek Rust-Anode® jest wykorzystywany zaréwno jako warstwa pojedyncza, jak i jako podktad dla
farby wykonczeniowej stosowanej w celach dekoracyjnych. Ten system dwdch warstw znacznie
wydtuza szacowany okres eksploatacji. Farby kryjace nie powinny zawieraé rozpuszczalnikdw
organicznych, takich jak ksylen, toluen, octan butylu.

= Zalecamy korzystanie z farb epoksydowych wodnych, takich jak Technipox, Technicure lub farb
akrylowych, takich jak Techniroc Duo Aqua, Permacryl, Leviscryl, naktadanych po co najmniej 48
godzinach schniecia (optymalnie) lub po wczesniejszym wyprébowaniu.
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Suszenie i czas utwardzania:

= Bezpytowe po 10 min. (zaleznie od wilgotnosci powietrza i temperatury zewnetrznej)
= W stanie suchym gotowym do obrébki — po uptywie 1 godziny (wielko$¢ zmienna w zaleznosci od
wilgotnosci powietrza i od temperatury na zewnatrz)

3. Druga warstwa:

= Gotowos¢ do przyjecia 2 warstwy Rust-Anode® po uptywie 1 godziny;

= Gotowos¢ do przyjecia odpowiedniej farby (gruntujgcej i/lub farby wykonczeniowej) po uptywie 6
godzin (optymalnie) w zaleznosci od wentylacji, temperatury, wilgotnosci lub na podstawie
wczesniejszej proby.

4. Zalecenia:

= Zaleca sie petne nasycenie wodg stodkg suchej warstwy Rust-Anode®, w celu uzyskania
natychmiastowego efektu utwardzenia chemicznego powierzchni i zapewnienia dtuzszej trwatosci.

= Zaleca sie stosowanie $rodka Rust-Anode® bez farby wykonczeniowej, co umozliwi wzmocnienie
ochrony katodowej i/lub wykonywanie napraw bezposrednio na poprzedniej warstwie srodka Rust-

Anode®, tylko po myciu wodg stodka dla usuniecia soli i chlorandéw cynku. Stara i nowa warstwa
potacza sie i zagwarantujg wzmocnienie ochrony katodowej. W przypadku wzmacniania starego
cynkowania rowniez zaleca sie takie dziatanie.

= Zaleca sie wykorzystanie techniki zwichrowania przed natozeniem zgdanej catkowitej grubosci.

= Zaleca sie czyszczenie pedzli i urzadzeh za pomocg np. benzyny lakowe;.

OCZEKIWANY OKRES EKSPLOATACJI

Oczekiwany okres eksploatacji jest réwny czasowi uzyskanemu dzieki zastosowaniu metody cynkowania
oghiowego.

OPAKOWANIE

Pojemniki po 3,5 kg, 12,5 kg

MAGAZYNOWANIE

Pojemniki nalezy przechowywaé szczelnie zamkniete w pomieszczeniu suchym, w temperaturze od 5 °C
do 20 °C, w oryginalnym, zamknigetym opakowaniu.

Okres eksploatacji produktu w oryginalnym opakowaniu w standardowych warunkach przechowywania:
nieograniczony

7dArmor©@©Copyright L .
plusiki 7-ki
GALVAL : srodek do galwanizacji na zimno w aerozolu

Dane zawarte w naszych opisach technicznych sg oparte na naszej wiedzy oraz aktualnym doswiadczeniu i sg podane jedynie informacyjnie. W zadnym wypadku nie
odpowiadamy za przypadki nieodpowiedniego uzycia naszych wyrobéw.

7 dAd'Armor®

7 d'Amor SP. z 0.0., Al. Wojska Polskiego 41 lok 17, 01-503 WARSZAWA, tel: +48 22 621 68, fax: +48 22 621 61 09 e-mail:biuro@7darmor.pl www.7darmor.pl




