INOX 7

ZEL CzYSzCZACO-TRAWIACY DO USUWANIA
PRZEBARWIEN NA STALI NIERDZEWNEJ
| KWASOODPORNEJ PO SPAWANIU

[ doskonatych powodéw, by uzywaé INOX 7:

1. Inox 7 wystepuje w formie wydajnego zelu trawi gcego, aby zwiekszy¢ tym samym czas
kontaktu produktu ze stalg nierdzewng lub kwasoodporna.

2. Aktywnie wytrawia stal nierdzewng i kwasoodpornag.

3. Eliminuje przebarwienia po spawaniu.

4. Usuwa rdze.

5. Gotowy do u zycia.

6. Poprawia estetyk e spawanej stali.

7. Do stosowania punktowego lub na spoiny spawalnicze

Specjalnie przystosowany do uzytku w nastepujgcych branzach:

Przemyst
Wiasciwo Sci Spos6b u zycia

Skiad : kwas azotowy i kwas fluorowodorowy, Do stosowania na stali nierdzewnej i kwasoodporne;j.

Gestosé w temp. 20°C: 1,30 kg/m® Stosowaé na Scieg spawalniczy w celu wytrawienia punktowego za pomocg pedzla
pH :ok. 1 kwasoodpornego lub na catej powierzchni uprzednio odttuszczonej, za pomoca
Temp. wrzenia: > 100°C specjalnego spryskiwacza cisnieniowego (nie nalezy nanosi¢ za pomoca pedzla
Temp. zaptonu: nie ulega samozaptonowi jesli wytrawiana jest cata powierzchnia).

Postaé: bezbarwny zel Produkt zawiera silne kwasy, zaleca sig¢ zatem stosowanie kwasoodpornej odziezy
Zapach: charakterystyczny dla produktu, draznigcy ochronnej.

Opakowanie : 5 kg, 15 kg Przechowywa¢ w oryginalnych, szczelnie zamknietych pojemnikach, w suchym i
Dodatkowe informacje: odnies¢ sie do karty chtodnym miejscu, z dala od zrodet ciepta i bezposredniego dziatania Swiatta
charakterystyki. stonecznego.
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CLINGET: sciereczki czyszczgce do uzytku przemystowego

Dane zawarte w naszych opisach technicznych sg oparte na naszej wiedzy oraz aktualnym doswiadczeniu i podane jedynie informacyjnie. W zadnym wypadku nie odpowiadamy
za przypadki nieodpowiedniego uzycia naszych wyrobéw.
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SPOSOB UZYCIA INOX 7:

Wymieszaé preparat az do uzyskania jednorodnej masy, mieszajgc plastikowg lub drewniang szpatutka.
Nie stosowaé nigdy metalowych narzedzi.

» Nalozy¢ jednorodna niezbyt cienkg warstwe zelu na $cieg spoiny, w sposéb zapewniajacy jak
najwieksza jednorodnos¢ dla unikniecia wad powierzchniowych. Pozostawi¢ na czas reakcji od kilku
minut do godziny, w zaleznosci od rodzaju spoiny i temperatury otoczenia (zimg moze okaza¢ sie
konieczne wydtuzenie czasu wytrawiania).

e Zmiana barwy zelu na charakterystyczny zielony kolor oznacza zwyczajowo koniec procesu
wytrawiania. Wskazane jest jednak, aby uzytkownik sprawdzit niezbedny czas aplikacji, uwzgledniajgc
wiasne wymagania. Sptukac dokitadnie za pomoca strumienia zimnej wody, najlepiej pod cisnieniem.
Nie stosowac cieptej wody.

W miesigcach cieplejszych zaleca sie, aby nie eksponowaé powierzchni poddawanych procesowi za
pomoca INOX7S bezposrednio na swiatlo stoneczne. Zaleca sie ponadto, aby wykonywaé wytrawianie w
miejscu zabezpieczonym od deszczu, w celu zapewnienia dobrego rezultatu.

Zaleca sie odttuszczenie detalu przed przystgpieniem do procesu wytrawiania.

po zakonczeniu trawienia wskazane jest przywrdci¢ do poprzedniego stanu warstwe ochronnych tlenkéw
powierzchniowych za pomocg preparatu pasywujgcego (np. SYNCLAIR A/C).

PRODUKTY TOWARZYSZACE :

Pedzle kwasoodpone wykonane w catosci z kwasoodpornego polipropylenu i stuzg do nanoszenia past i
zeli trawigcych oraz neutralizatoréw. Trwate i wygodne w uzyciu, zapewniajg precyzyjne, punktowe
naktadanie preparatow w postaci past i zelu. Dostepne w 2 rozmiarach : fi 10 i fi 13.
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